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STAHLSCHROTTEINSATZ

Grafik 2: Deutscher Stahlschrotteinsatz in Millionen Tonnen
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Grafik 1: Weltweiter Stahlschrotteinsatz in Millionen Tonnen
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HOCHOFENROUTE ELEKTROSTAHLWERK
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STAHLRECYCLINGWIRTSCHAFT SICHERT UND SCHAFFT ARBEITSPLÄTZE 
AUF ALLEN QUALIFIKATIONSNIVEAUS
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